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Zulauf

DN 150

Da 160

Druckabgang DN 50

KB Ø106 mm mit

Ringraumdichtung

7x DG 315

Plassonver-

schraubung

PEHD Da=63
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Abscheideranlage und der Rohrleitungen
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Fettabscheider mit Schlammfang

und Hebeanlage (SFH)

NeutraLux  NS 4-800

mit PE-Innenauskleidung

Kabeldurchführung

DN 100

Lüftung

DN 150 / Da 160

4

5

°

4

5

°

P
E

-
I
n

n
e

n
a

u
s
k
l
e

i
d

u
n

g

2
2

0

Abdeckungen: Klasse D 400

- Die Höhen der bauseitigen Mörtelfugen

  sind mit 10 mm angenommen

- Toleranzen der Betonteile nach DIN-V 4034-1
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Fettabscheider mit Schlammfang und Hebeanlage
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