Fettabscheider
mit Schlammfang und Hebeanlage (SFH)

NeutraLux NS 15-1500

mit PE-Innenauskleidung
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2x Abwassertauch-
2 3300 motorpumpen inkl.
Pumpenfuss
Luftung
DN 150/Da 160
Zulauf Druckabgang DN 80
R mit Flansch DN 80
DN 200 KB @& 145
Da 200

Abdeckungen: Klasse D 400

- Die Héhen der bauseitigen Mortelfugen
sind mit 10 mm angenommen

- Toleranzen der Betonteile nach DIN-V 4034-1

Kabeldurchflihrung
DN 100

Auf ausreichende Be - und Entluftung der

Abscheideranlage und der Rohrleitungen

9 x DG 350 VA

ist zu achten !
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