. _ umweltsysteme

Projektbericht:

Sicherheitsauffangbecken,

Hopfenveredlung St. Johann, Train
Ausgangssituation Projektdaten
Im zur Gemeinde Train in Niederbayern Bauherr: Hopfenveredlung St. Jo-
(Landkreis Kelheim) gehdrenden Sankt Jo- hann GmbH, Train
hann steht mit der Hopfenveredlung St. Jo- Planung: IMPLANA GmbH, Neu-
hann das weltweit groBte Hopfenverarbei- stadt/Donau
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tungswerk. In der Hallertau, dem groBten
Hopfenanbaugebiet der Welt, wird rund ein
Viertel der weltweiten Hopfenernte zu Pellets
verarbeitet oder extrahiert. 2020 wurde ein
neues Extraktionswerk in Betrieb genom-
men. Da die bitteren und aromareichen Be-
standteile des Hopfens im Brauprozess eine
entscheidende Rolle spielen, werden diese
Komponenten durch iiberkritisches CO2 ex-
trahiert und angereichert. Fiir diese Pro-
zesse werden wassergefahrdende Stoffe be-
notigt oder fallen an, wie 50 % Schwefel-
saure, 50 % Natronlauge, Ethanol und Hop-
fenextrakt mit einem pH-Wert zwischen 2,5
und 3,6.

Problemldsung

Um zu verhindern, dass im Havariefall was-
sergefahrdende Stoffe in die Kanalisation
gelangen, wurden die Umschlagsflachen
Nord und Siid jeweils mit einem unterirdisch
eingebauten Auffangbecken ausgeriistet,
das diese Stoffe zuverlassig zuriickhalt. Die
Steuerung der Absperrklappen erfolgt tiber
Drucktasten.
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Bauunternehmen:Haberstroh Bauunterneh-
mung GmbH, Siegenburg

Lieferung: Mall GmbH

Fertigstellung: ~ Dezember 2020

Anlagenkomponenten

= 2 x Mall-Sicherheitsauffangbecken
NeutraSab (fiir die Umschlagflachen Nord
und Siid)

Vorteile auf einen Blick

= Mit allgemeiner Bauartgenehmigung (aBG)
Z-74.3-191, dadurch Entfall der Eignungs-
prifung durch einen Sachverstandigen

= Mit auf die anfallenden Fliissigkeiten ab-
gestimmten Komponenten




