Projektbericht:
Loschwasserruckhaltung,

fur Continental AG, Alsdorf

umweltsysteme

Aconlog Projektentwicklung GmbH

Ausgangssituation Projektdaten

Die Continental Fuel Storage Systems Bauherr und

GmbH, ein Tochterunternehmen der Conti- Planung: Aconlog Projektentwick-

nental AG, produziert flexible Kraftstoffbehal- lung GmbH, KéIn

ter fur den Einsatz in Flugzeugen, Hubschrau-  Einbau: Giesers Stahlbau GmbH,

bern, Booten und Fahrzeugen. In 2023 zieht Bocholt

der Behalterbau von Aachen ins 15 km ent- Lieferung: Mall GmbH

fernte Alsdorf um. Dort nutzt das Unterneh-
men dann eine Bestandsimmobilie mit 5.100
gm Nutzflache sowie einen vom Projektent-
wickler Aconlog errichteten Neubau in un-
mittelbarer Nahe mit nochmals 3.100 gm
Flache. Continental wird beides mieten und
dann auf insgesamt 8.200 Quadratmetern
produzieren. Fiir den Fall eines Brandes in
einer der Produktionshallen bendtigte das
Unternehmen ein Riickhaltebecken fiir
Loschwasser.

Problemldsung

Bei Anlagen, die mit wassergefahrdenden
Stoffen umgehen, fallen neben diesen Stof-
fen auch Verbrennungsriickstande und
Loschschaume an, die zuriickgehalten wer-
den missen. Deshalb wurde in Alsdorf ein

unterirdischer Behélter aus Betonfertigteilen
mit 150 m® Nutzvolumen eingebaut. Uber
Bodeneinlaufe in der Produktionshalle flieBt
das Loschwasser im Brandfall zum Auffang-
tank. Lieferung, Krangestellung (250 to mit
18 m Kranauslage) und Montage erfolgten
durch Mall.

Mall GmbH
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Anlagenkomponenten
= Mall-Loschwasserauffangbehalter LW 150
mit 150 m® Nennvolumen

Vorteile auf einen Blick

= Kurze Montagezeiten vor Ort durch vorge-
fertigte Systembauteile aus Stahlbeton

= Service aus einer Hand von der Planung
bis zu Lieferung und Montage

Mall-Riickhaltung wassergefahrdender Fliissigkeiten / Ausflihrliche technische Informationen unter www.mall.info



