umweltsysteme

Projektbericht:
Regenwassernutzung,
Josef Schulte GmbH, Delbrlck

Ausgangssituation:

Projektdaten:
Die Josef Schulte GmbH stellt am Firmen-

standort in Delbriick in der Nihe von Pa- Bauherr: Josef Schulte GmbH,
derborn mit 106 Mitarbeitern Verpackungen Delbrack

aus Wellpappe her. Fur Produktion, Maschi- Planung: Architekturbiiro Stefan
nenwésche und Toilettenspilungen benétigt Weinel, Blidingen

das Unternehmen taglich tber 6000 Liter Lieferung: Mall GmbH

Wasser. Im Zuge der ohnehin geplanten Er- Fertigstellung:  Juni 2010

weiterung der Produktionsflache fur die Kar-
tonagenproduktion entschloss sich die Un-
ternehmensfiihrung deshalb, das Regenwas-
ser von den Dachflachen kiinftig zu nutzen
und damit Kosten zu sparen.

Problemldésung:

Das Regenwasser von den rund 10.000 m?
Dachflache wird nun in zehn Regenspei-
chern mit einem Nutzvolumen von 140 m® ge-
sammelt und fur Produktion und Toiletten ge-
nutzt. Zur Ruckhaltung und Versickerung von
zusatzlich anfallendem Niederschlag wurden
dariiber hinaus in zwei Lagen insgesamt 120
Sickerkammern aus wasserdurchlassigem
Porenbeton eingebaut. Aufgrund seiner gro-
Ben Belastbarkeit mit Verkehrslasten (SLW
60) und seiner hohen Speicherleistung ent-

Anlagenkomponenten:

Regenwassernutzung: 10-Behalter-
anlage mit 140 m® Nutzvolumen

Versickerung: 120 Cavi-Sicker-
kammern

Vorteile auf einen Blick:

Beton-Fertigteile in B 55 mit Typen-
statik

Kurze Einbauzeit und hohe Belastbar-
keit (SLW 60)

Flachige Regenwasserversickerung
bei geringer Einbautiefe mit bis zu
85% Speichervolumen

Flexibles Baukastensystem ermoglicht

schied sich das Unternehmen gegen Kunst-

_ ! Ruckhaltevolumen in jeglicher GréRRe
stoffrigolen und fir eine Lésung aus Beton.

L] Aufgrund der Porenbetonstruktur keine
Geotextilien erforderlich
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