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Beschichtungssysteme

▪ für Auffangwannen, Auffangräume und 

Flächen aus Beton in Anlagen zum 

Lagern, Abfüllen und Umschlagen 

wassergefährdender Flüssigkeiten,

▪ geprüft und zugelassen nach den 

Zulassungsgrundsätzen des 

Deutschen Institutes für Bautechnik.

Zulassungskriterien und Eignungsnachweise
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▪ Spezielle Zulassungs- und Prüfgrundsätze für 

Beschichtungssysteme für Auffangwannen, 

Auffangräume und Fläche aus Beton in 

Anlagen zum Lagern, Abfüllen und Umschlagen

wassergefährdender Flüssigkeiten.

Fassung Oktober 2016.

▪ Diese gelten immer im Zusammenhang mit den

Allgemeinen Zulassungs- und Prüfgrundsätzen 

Fassung Mai 2016 und dem dazugehörigen 

individuell abgestimmten Prüfplan für das 

Einzelprodukt.

Zulassungskriterien und Eignungsnachweise
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DWA-A 786 (TRwS 786) gilt für die Ausführung 

von Dichtflächen als sekundäre Barriere in 

Anlagen nach § 62 WHG zum Umgang mit 

wassergefährdenden Flüssigkeiten.

Zulassungskriterien und Eignungsnachweise



Fass ist Primärschutz (1. Barriere), 

WHG Beschichtung unter den Regalen 

ist Sekundärschutz (2. Barriere)
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise
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Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

Einsatzbereiche

LAU Anlagen (Lagern, Abfüllen, Umschlagen)
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Eigenschaften von Beschichtungssystemen 

für LAU- und HBV- Anlagen

1. Chemikalienbeständigkeit

2. Befahrbarbarkeit

3. Rissüberbrückung

4. Ableitfähig

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Chemikalienbeständigkeit

Es ist dafür Sorge zu tragen, 

dass im Schadensfall 

austretende Flüssigkeit so 

schnell wie möglich und 

innerhalb der maximalen 

Beaufschlagungsdauer von der 

Dichtfläche entfernt wird.
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Optische Effekte

Mattwerden, Farbtonveränderung nach 

Chemikalienbelastung

Funktionstüchtigkeit als Dichtungsschicht 

gegeben

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Chemikalienbeständigkeit
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Starke Schädigung durch Säureangriff

Funktionstüchtigkeit als Dichtungsschicht nicht mehr gegeben

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Chemikalienbeständigkeit
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Chemikalienbeständigkeit

Bei den wiederkehrenden Prüfungen ist das Beschichtungssystem hinsichtlich seiner 

Schutzwirkung wie folgt zu beurteilen:

Es gilt weiterhin als dicht und befahrbar, wenn keine der nachstehend genannten 

Mängel erkennbar sind:

▪ Mechanische Beschädigungen

▪ Blasen, Ablösungen, Risse

▪ Schmutzeinschlüsse

▪ Inhomogenität und Aufrauhungen der Oberfläche

▪ Aufweichen der Oberfläche

Quelle: Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-59.12-409. Seite 12, 5.2.2 Wiederkehrende Prüfungen
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Chemikalienbeständigkeit
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Eigenschaften von Beschichtungssystemen 

für LAU- und HBV- Anlagen

1. Chemikalienbeständigkeit

2. Befahrbarkeit

3. Rissüberbrückung

4. Ableitfähigkeit

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit

Auffangwanne wird nur begangen
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Lagerhallenboden mit Flurförderzeugen befahren

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit
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Hochregallager mit Flurförderzeugen befahren

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit
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Gleislose Flurförderzeuge:

▪ Handhubwagen

▪ Elektro-Niederhubwagen

▪ Elektro-Hochhubwagen

▪ Gegengewichtstapler

▪ Schubmaststapler

▪ Schmalgangstapler = 

VNA (engl. very-narrow-aisle), 

Hochregalstapler

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit

> 100 cm²

Luft > 100 cm²

Stahl ca. 2 cm²

Vulkollan ca. 15 cm²

Polyamid ca. 5 cm²

Vollgummi ca. 70 cm²

Radtyp Radauflagefläche

ca. 70 cm²

ca. 15 cm²

ca. 

5 cm²
ca. 

2 cm²

https://www.google.de/url?q=http://www.conti-online.com/www/transport_de_de/misc/presse/pressemeldungen/archiv_2008/pm_cseasy_de.html&sa=U&ei=JTGoUo-FIcjE4gTBt4GAAw&ved=0CDAQ9QEwAzgo&usg=AFQjCNFwLyd_-Dr-hfNHZxDXGviWxyn6vQ
https://www.google.de/url?q=http://www.continental-specialty-tires.com/www/industrie_de_de/themen/kommunikation/presse/pm_2007_10_01_einsatzbereiche_ir_de.html&sa=U&ei=2DGoUrOzPKyK5ATf2oD4DA&ved=0CFAQ9QEwEzhQ&usg=AFQjCNFGkD4O9WozV21WzU9wWDg18vfZsw
https://www.google.de/url?q=https://www.raedervogel.de/de/raeder-und-rollen/ffz-raeder-und-rollen.html&sa=U&ei=IzOoUq-BFImctQb4k4CYBw&ved=0CDIQ9QEwBDgU&usg=AFQjCNEqourVO30mxO-RjqS67_Z9nuqN5g
https://www.google.de/url?q=http://www.jh-profishop.de/transport/raeder-und-rollen/transportrollen-tragkraft-bis-500-kg/polyamid-rad-premium-tragkraft-150-350-kg/&sa=U&ei=yzOoUpW_J9DV4AS77oCwAQ&ved=0CDIQ9QEwBDgU&usg=AFQjCNFzBo-8vTdxcy3Reqj7DkbBDm57wA
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit

Luft < 1 N/mm²

Stahl ca. 60 - > 100 N/mm²

Vulkollan ca. 2 - 6 N/mm²

Polyamid ca. 10 - 20 N/mm²

Vollgummi ca. 1 - 4 N/mm²

Radtyp Mittlere Pressung
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Zylinderdruckfestigkeit C30/37

Druckfestigkeit WHG-Beschichtung

https://www.google.de/url?q=http://www.conti-online.com/www/transport_de_de/misc/presse/pressemeldungen/archiv_2008/pm_cseasy_de.html&sa=U&ei=JTGoUo-FIcjE4gTBt4GAAw&ved=0CDAQ9QEwAzgo&usg=AFQjCNFwLyd_-Dr-hfNHZxDXGviWxyn6vQ
https://www.google.de/url?q=http://www.continental-specialty-tires.com/www/industrie_de_de/themen/kommunikation/presse/pm_2007_10_01_einsatzbereiche_ir_de.html&sa=U&ei=2DGoUrOzPKyK5ATf2oD4DA&ved=0CFAQ9QEwEzhQ&usg=AFQjCNFGkD4O9WozV21WzU9wWDg18vfZsw
https://www.google.de/url?q=https://www.raedervogel.de/de/raeder-und-rollen/ffz-raeder-und-rollen.html&sa=U&ei=IzOoUq-BFImctQb4k4CYBw&ved=0CDIQ9QEwBDgU&usg=AFQjCNEqourVO30mxO-RjqS67_Z9nuqN5g
https://www.google.de/url?q=http://www.jh-profishop.de/transport/raeder-und-rollen/transportrollen-tragkraft-bis-500-kg/polyamid-rad-premium-tragkraft-150-350-kg/&sa=U&ei=yzOoUpW_J9DV4AS77oCwAQ&ved=0CDIQ9QEwBDgU&usg=AFQjCNFzBo-8vTdxcy3Reqj7DkbBDm57wA
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Befahrbarkeit

Hinweis in der jeweiligen bauaufsichtlichen Zulassung
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Eigenschaften von Beschichtungssystemen 

für LAU- und HBV- Anlagen

1. Chemikalienbeständigkeit

2. Befahrbarkeit

3. Rissüberbrückung

4. Ableitfähigkeit

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems 
Rissüberbrückung
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Rissüberbrückung

Rissbreite gemäß Zulassungsgrundsätzen

     0,1 mm, 0,2 mm, 0,3 mm, 0,4 mm oder 0,5 mm



Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

Rissüberbrückung

Quelle: DBV Merkblatt Begrenzung der Rissbildung im Stahlbeton- und Spannbetonbau, Mai 2016 ; Seite 17 
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

Rissüberbrückung

Quelle: DBV Merkblatt Begrenzung der Rissbildung im Stahlbeton- und Spannbetonbau, Mai 2016 ; Seite 18 
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

Rissüberbrückung

Quelle: DBV Merkblatt Begrenzung der Rissbildung im Stahlbeton- und Spannbetonbau, Mai 2016 ; Seite 18 
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80% Quantil ist der Wert, für den gilt, 

dass 80% aller Werte kleiner sind als 

dieser Wert



Wahl des geeigneten Beschichtungssystems

Rissüberbrückung

Quelle: DBV Merkblatt Begrenzung der Rissbildung im Stahlbeton- und Spannbetonbau, Mai 2016 ; Seite 15/16 
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Rissüberbrückung

Hinweis in der jeweiligen bauaufsichtlichen Zulassung



April 2024

▪ Bei einem erstmals beim DIBt zugelassenen WHG System muss zwei Jahre später 

mit den gealterten Platten eine Wiederholung der Rissüberbrückungsprüfungen 

erfolgen. 

Die dann erzielten Werte werden in die Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung 

(AbZ) aufgenommen

▪ Durch die Alterung können niedrigere Werte als bei der Erstzulassung 

herauskommen.

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Rissüberbrückung
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Eigenschaften von Beschichtungssystemen 

für LAU- und HBV- Anlagen

1. Chemikalienbeständigkeit

2. Befahrbarkeit

3. Rissüberbrückung

4. Ableitfähigkeit

Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Ableitfähigkeit

Technische Regel für Gefahrstoffe TRGS 727 (vorher TRBS 2153).

Ableitwiderstand < 1x 108 Ohm  bis  50% relative Luftfeuchte.

Messung des elektrischen Widerstandes von Fußböden.

Messnormen:

   - DIN EN 1081

   - DIN IEC 61340-4-1

Anzahl  der Messpunkte geregelt in:

   - DIN 14879
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Wahl des geeigneten Beschichtungssystems
Ableitfähigkeit

Auszug aus der Allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
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Erdung

40 m

100 m²

3
0
 m

Je 100 m² Bodenfläche mindestens 1 Erdungsanschluss. 

Zur Sicherheit, falls einer ausfällt, werden 2 empfohlen

40 m

100 m²

3
0
 m

Erdung über Stützen möglich Erdung über Stützen nicht möglich

StoDivers LB 100 (Kupferleitband, verzinnt) StoDivers LB 100 (Kupferleitband, verzinnt)
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Übersicht StoCretec Systeme

Elektrisch 
ableitfähig

Verbrauch 
Deckschicht

kg/m²

Riss
über
brück
ung

Medien-
gruppen

Sondermedien im AbZ

Befahr-
barkeit  

mit 
Radtyp

Anzahl 
Farb
töne 

im AbZ

Deckschicht-
dicke in mm

StoCretec WHG 1
WHG Deck 100

- 2,5 0,4 3 - 15

HF 50%, Chromsäure 50%, Schwefelsäure 96%, N-
Methylpyrrolidon, Salpetersäure 40%, Skydrol, 
Ameisensäure 30%, Milchsäure 80%, Ammoniaklsg. 
konz., Wasserstoffperoxid, 50%, Aceton, MEK, …

Polyamid 13 2,1

StoCretec WHG 1a
WHG Deck 100

- 3,5 0,3 3 - 15

HF 50%, Chromsäure 50%, Schwefelsäure 96%, N-
Methylpyrrolidon, Salpetersäure 40%, Skydrol, 
Ameisensäure 30%, Milchsäure 80%, Ammoniaklsg. 
konz., Wasserstoffperoxid, 50%, Aceton, MEK, …

Polyamid 13 3,8

StoCretec WHG 2
WHG Deck 110

ja 2,5 0,4 1 - 15

HF 50%, Chromsäure 50%, Schwefelsäure 96%, N-
Methylpyrrolidon, Salpetersäure 40%, Skydrol, 
Ameisensäure 30%, weitereMilchsäure 80%, 
Ammoniaklsg. konz., Wasserstoffperoxid, 50%, Aceton, 
MEK

Polyamid 13 2,2

StoCretec WHG 7
WHG Deck 105

- 1,5/2,0 0,2 3 - 15 Schwefelsäure 75%, Phosphorsäure 75%, Skydrol Polyamid 13 1,0 /1,6

StoCretec WHG 8
WHG Deck 115

ja 1,5/2,0 0,2/ 0,3 1 - 15 Schwefelsäure 75%, Phosphorsäure 75%, Skydrol Polyamid 13 1,0 /1,6
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▪ Zulassungskriterien und Eignungsnachweise

▪ Wahl eines geeigneten Beschichtungssystems

▪ Chemikalienbeständigkeit

▪ Befahrbarkeit

▪ Rissüberbrückung

▪ Ableitfähigkeit

▪ Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Inhalt
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Vertikale Flächen

Definiertes 

Fassungs-

vermögen der 

Auffangwanne für 

den Havariefall
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Innenliegende Kanten sind als Hohlkehle auszuführen
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Befahrbare Auffangwanne mit Schwallkante
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Beim Verankern in WHG-

Dichtflächen wird diese angebohrt. 

Damit ist an dieser Stelle die 

Dichtheit gegenüber 

wassergefährdenden Stoffen 

potenziell reduziert. 

Die Dichtheit und Beständigkeit 

muss jedoch auch im Bereich der 

Verankerung nachgewiesen 

werden.

Quelle: Dr. R. Möhlenbrock TÜV SÜD Industrie Service GmbH
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Mögliche Befestigungs-

lösungen, die im Vorfeld mit 

einem Sachverständigen bzw. 

der Behörde abgestimmt 

werden müssen, bieten

▪ Fa. Hilti
https://www.hilti.de/content/hilti/E3/DE/de/engine

ering/design-center/whg-gutachten.html

▪ Fa. Fischer
https://www.fischer.de/de-

de/service/planungshilfen/whg

Quelle: Dr. R. Möhlenbrock TÜV SÜD Industrie Service GmbH
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Zu beachten:

▪ Dichtflächen nach § 62 

WHG müssen wegen 

Kontrolle einsehbar sein 

▪ Bei dauerhaftem Druck auf 

eine Beschichtung kann es 

durch „kalten Fluss“ zu 

Verformungen kommen

▪ Was passiert bei Havarie mit 

einem aggressivem Medium, 

wenn Beschichtung im 

nichtzugänglichen Bereich 

geschädigt ist?
Quelle: Dr. R. Möhlenbrock TÜV SÜD Industrie Service GmbH
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Anschluss WHG-Beschichtung an verschraubte Stahlstütze
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Anschluss WHG-Beschichtung an Sockel
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Ausführen von Dichtflächen nach WHG

Anschluss WHG-Beschichtung an Sockel



Klaus Mittag

Wolfgang Konle

StoCretec GmbH

Gutenbergstr. 6

65830 Kriftel

www.stocretec.de

Vielen Dank.
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